FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com / info@grupoberma.com

REFERENCIA: CERRAMIENTO C-15

CARACTERISTICAS FISICAS
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HORMIGON EN LOSA: HP-40/S/12/(*) Resistencia a compresion fo (N/mm?): | 40 Coeficiente de seguridad Y. 15
ACERO DE PRETENSADO: Y 1860 C Limite Eléstico f,,=1600 N/mm?. Alargamiento 3,5% Coeficiente de seguridad Ys: 1,15
Y 1860 S7 Limite Eléstico f,,=1640 N/mm®. Alargamiento 3,5% Coeficiente de seguridad Ys: 1,15

(*) Ambiente exposicién en funcion de las exigencias del proyecto

N° DE REVISION: 4 -+
FECHA DE REVISION: 05/06/2015 ‘ € A

PERIODO DE VALIDEZ 12 meses = — -
. Applus
PROXIMA REVISION: 04/06/2016 s
0370-CPR-2132 comins
UNE-EN 1168:2006 Corttfiontion

GRUPO BERMA PAGINA 1de 5
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REFERENCIA: CERRAMIENTO C-15

N® de N® de N¢ de Tension
TIPO DE | TIPO DE Altura (V1): Altura (V2): Altura (v3): | Altura (va4): i
cables en | cables en | cables en Inicial Perdidas (%)
FORJADO LOSA ( °
mm) (mm) (mm) (mm) Vi V2: V3: (N/mm?)
T 22,00 37,00 52,00 98,00 | 0 (4mm) | 4 (4mm) | 0 (4mm) 7275,00 71.80
2 22,00 37,00 52,00 98,00 | 0 (4mm) |10 (4mm)| 0 (4mm) 1275,00 71.80
ﬂ 3 22,00 37,00 52,00 98,00 | 0 (4mm) |10 (4mm)| 4 (4mm) 1275,00 12,30
a 4 22,00 37,00 52,00 98,00 | 0 (4mm) |10 (4mm)| 10 (4mm) 1275,00 13,20
5 22,00 37,00 52,00 98,00 | 4 (4mm) |10 (4mm)| 10 (4mm) 1275,00 13.80
6 22,00 37,00 52,00 98,00 | 10 (4mm) |10 (4mm)| 10 (4mm) 1275,00 74,80

TIPO DE | TIPO DE Altura (V4): Altura (V5): Altura (V6): N de N de N de Terjs.‘on
FORJADO LOSA ) ) ) cables en | cables en | cables en Inicial Perdidas (%)
V4: V5: V6: (N/mm?)
1 79,50 95,50 115,50 0 (4mm) | 4 (4mm) | O (4mm) 1275,00 11,90
2 79,50 95,50 115,50 0 (4mm) [ 10 (4mm)| O (4mm) 1275,00 11,90
ﬂ 3 79,50 95,50 115,50 4 (4mm) [ 10 (4mm) | O (4mm) 1275,00 12,60
o 4 79,50 95,50 115,50 10 (4mm) [ 10 (4mm) | O (4mm) 1275,00 13,70
5 79,50 95,50 115,50 10 (4mm) [ 10 (4mm)| 4 (4mm) 1275,00 14,60
6 79,50 95,50 115,50 10 (4mm) [ 10 (4mm) [ 10 (4mm) 1275,00 16,10

TIPO DE | TIPO DE TAg: ) ) 2(Agfy) (asi+
FORJADO | LOSA REI- aay: (mm) | ap: (mm) (mm?) Aafun) | Aofua) | (At (Aot Ta) Ay:ﬁ) fyi
1 120 ) —10.00 27,00 50,40 0.0 85221.8 0,0 0,0 2300989,1 1690,9
2 120 ® —10.00 27,00 126,00 0,0 213054.5 0,0 0,0 5752472,7 1690,9
2 3 120 ® —10.00 31,29 176,40 0,0 213054.5 85221.,8 0,0 9331789,1 1690,9
0_ 4 120 ® —10.00 34,50 252,00 0,0 213054.5 213054,5 0,0 14700763.6 1690,9
5 120 ® —10.00 30,75 302,40 85221,8 213054.5 213054,5 0,0 15723425.,5 1690,9
6 120 Q) —10.00 27,00 378,00 213054,5 213054.,5 213054,5 0,0 17257418.2 1690,9
Tabla C.1. Valores de Aa.; (mm) TABLAATSG.
Acero de armar Acero de pretensar Resistenca | Espesar Distancia minima equivaiente al e a... (mm)'
Vigas™y Vigas™ v | forjad Resto de | alfuege | minimo Flaxin en Flaxidn on dos direcciones
™ ora. Resto de los igas'" y losas (forjados) esto de los casos P e
Iosa;;jsv);\na casos Barras Alambres Barras Alambres e drecsion LA 15 15 =M <22
<04 +10 [i] 5 REI 30 50 10" 10 107
0,5 +5 0 -5 -10 -10 -15 REI 80 a0 20 10 20
0.6 0 -10 -15 REI 50 100 25 18 25
REI 120 120 35 20 30
RE| 180 180 50 30 40
REI 240 175 80 50 50
T Lo et e eagencas g durabiidad (ruedien (e vakon S
Uy b, 300 as uces de ka losa, sendo [,
(*) GRUPO BERMA posee ensayo a escala real de resistencia al fuego para este elementos, garantizado una resistencia al fuego
certificada de RF-120
GEOMETRIA ESTADOS LIMITE ULTIMOS RIGIDEZ ESTADOS LIMITE DE SERVICIO
TIPO DE |SERIE DE|CANTO TOTAL|MOMENTO +|MOMENTO —|CORTANTE TOTAL FISURADA | FISURACION Mo N N Mo .2
LOSA LOSA (ecm) (mkN/m) | (mkN/m) (kN) (m?MN/m) [ (m*MN/m)| (m'kN/m) | (mkN/m) o (mkN/m) (mkN/m)
1 15 11,13 11,13 69,40 10,17 10,08 10,90 9,30 10,50 9,10
2 15 26,70 26,10 80,20 10,21 10,11 25,80 15,40 21,15 8,20
ﬂ 3 15 30,00 35,20 93,40 10,23 10,13 30,00 21,50 30,06 11,40
D_ 4 15 35,00 46,30 111,10 10,25 10,13 34,80 30,40 38,35 16,10
5 15 38,50 52,70 125,60 10,34 10,16 38,10 26,40 44,90 19,30
6 15 43,80 61,50 141,80 10,47 10,18 43,10 32,80 53,01 24,00
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REFERENCIA: CERRAMIENTO C-15

ESFUERZO CORTANTE ULTIMO DE LA SECCION

(2) Esfuerzo Cortante de la seccion obtenido segun EFHE art. 142 2.1

M 4> Mg valor de cortante obtenido segun 14.2.2.1.b

M4 < Mg obtenido segun 14.2.2 1 a y para una determinada longitud de entrega de la pieza (I, 50 mm, 70 mm, 90 mm y 110 mm) se
facilitan dos valores de cortante: Vv, agotamiento por traccion en el alma y V, agotamiento por anclaje de la armadura traccionada

€= (S Diosa /(S Dtarjado

(3) Se facilitaran tres momentos distintos, cada uno de los cuales correspondera a una clase de exposicion determinada, segin EHE
Mg momento de descompresion de la fibra inferior de la seccion.
Mg' momento que produce tension nula en la fibra de |a seccidn situada a la profundidad de |a armadura inferior (la mas baja)
Mg> momento para el que se produce fisura de ancho 0,2 mm

B = (lodtorjado ! (lo)vigueta

Los momentos y cortantes de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados (para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser mayores que |os valores
ultimos

NOTA: (1) A 28 DIAS_Para otra edad se multiplicara por el factor
Edad.................... T7dias 14 dias 21 dias 28dias 3 meses B meses 1 afo =5 afios
Rigidez ... ... 083 0,88 0. 1,00 1.06 113 118 1,20
Mpgyracibn. oo ooeeenes . 0,78 0.86 0,96 1,00 1,10 117 1,22 1,27

Segun clase de exposicion, abertura maxima de fisura:
W, =02 mm Wi = 0.2"mm Wi = 0,2 mm (*verart. 49,2.4, EHE)

DE LOS RECUERIMIENTOS ADICIONALES

Al objeto de cumplir los requisitos de recubrimiento minimo (Art 13.3 EFHE) se podr4 contar, ademas del recubrimiento real del hormigén, con
el espesor de los revestimientos del forjado que sean compactos e impermeables, tengan carcter de definitivos y permanentes, y estén adheridos
directamente al hormigén del elemento, al objeto de cumplir los requisitos de recubrimiento minimo.

Sin embargo, en estos casos, el recubrimiento minimo real de hormigdn de la losa alveolar nunca podré ser menor que 15 mm

No se emplearan espesores de recubrimiento afiadidos inferiormente al forjade mayores a 20 mm.

Las caracteristicas exigidas al mortero a emplear en revestimientos para poder ser considerado a los efectos expuestos se reflejan en la Tabla
13.3.E de dicho Articulo.

Los requisitos del articulado corresponden estrictamente a exigencias de durabilidad del forjado. Otros criterios, (p.ej. los de proteccion contra el
fuego) pueden requerir mayores espesores de recubrimiento o la aplicacion de otras protecciones especificas.

TOLERANCIAS

MONTAJE I FABRICACION
+2) noho o largo de a paneles vistos: a) Long\lud,gendo L la dimensi6n basica
+2 mm por metro y como minimo * 15 mm enlre dos puntos <om
cuslesquiera a lo largo de la junta, sin exceder en ningon caso +B mm +8 mm
d-3)  Cejas entre dos paneles adyacentes B6m<L<12m
s Ls6m +6mm +12mm
sém<LsIm  *12mm 16 mm
sigm<Ls12m 224 mm" 1>12m
&) Desviacion de nivel entre bordes d L de piezas +16mm
e-1)  Sillevan losa superior -20 mm
e2)  Sinollevan losa superior b) Dssﬂau&n;os en las dimensiones de la seccon transversal (D)
+6mm <eban
e3)  Piezas de cubierta sin losa superior 46 mm
16 mm 60 em<D<100 cm
e4) Elementos con funciones de guias o maestras +8 mm
£2mm
0 Cok j6nde viguetas resi v A enforjados D>100 GTO
1) Desviacion del apoyo de bovedilla en vigueta, dy 10 mm
(figura A11.5.4.3.a) c) Aberturas en paneles
2 5mm con un valor limite de dy3 . :
e ot — B Dimensiones en la abertura
medido respecto a la Uso, 48 mm
Posicion de las lineas centrales de la abertura
En la prictica es mas facil controlar esta desviacion admisible mediante el +6 mm

control de la desviacion de la distancia entre ejes de viguetas, limitada a .
d) Elementos embebidos

+10mm ’1% Tomilos
6 mm

#-2)  Entregas de viguetas o amaduras salientes en vigas (figura A11.5.43.b) Placas soldadas

Vigas de borde (Longitud L) 24 mm
+15mm Andlajes
Vigas interiores (Longitud L2) +12 mm
+15mm
€) Alabeo medido en el momento del montaje
-3)  Espesor de losa superior, medido sumergiendo un clavo en el hormigén fresco, + 5 mm por metro de distancia a la mas proxima de las esquinas adyacentes, pero no
en clave de bovedilla. La posicion de la clave se determina tanteando con el més de + 24 mm.
clavo.
ﬁg‘n",'m f) Arqueo (siendo D la longitud de la diagonal de |a pieza)
40,0030 con un valor limite de 24 mm
N° DE REVISION: 4
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PREFABRICADOS DE HORMIGON

REFERENCIA: CERRAMIENTO C-15

FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com / info@grupoberma.com

LGAI Technological Center, S.A.
certifica que el sistema de Gestion de la Calidad de la organizacion:

GRUPO BERMA formado por:

e PREFABRICADOS ARQUITECTONICOS, S.L.
e VIGUETAS BERMA S.L.

Arplus®

ALCANCE

®

LA S 52

VIGUETAS BERMA, S 1L

EMISION INICIAL:
ULTIMA EMISION
CADUCIDAD:

Directer General LGAI

DISEND, PRODUCCION ¥

PREFABRICADOS DE HORMIGON
| ARMADO ¥ PRETENSADO

[ SOCIEDAD DIRECCION
| CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA,
PREFRABRICADOS KM 2 MONTALE EN OBRA DE
ARQUITECTONICOS, 5L 16220 QUINTANAR DEL REY
| e | (CUENCA)
| | CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, LA PRODUCCION,
KM 2 COMERCIALIZACION ¥ EL
VIGUETARERMA SL. 16220 QUINTANAR DEL REY SUMINISTRO DE ARIDOS.
(CUENCA)

PRODUCCION ¥ MOMNTAJE EN

| (CUENCA]

12/02/2010
25/04/2014
08/02/2016

" CANTERA PARAJE "LA CALETA" |
16001 VILLANAUEVA DE LA JARA

OBRA DE PREFABRICADDS DE
HORMIGON ARMADO Y
| PRETENSADD. .

es conforme con los requisitos de la norma UNE-EN ISO 9001:2008

Director Técnico de Acreditaciones

lordi Brufau Redondo Miguel Sitjes Cabanas

presente certiicad o se consderan wiido sempra gue 2 complan todss las condwsnes del contrato de' cual este certificado forma
arte.
G4l Technological Cemar, 5.4, Campus WA R ofn, 08199 Beilaterra, Barcelona

N° DE REVISION:
FECHA DE REVISION:

PERIODO DE VALIDEZ
PROXIMA REVISION:

GRUPO BERMA

4
05/06/2015 ‘ €
12 meses

04/06/2016
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FABRICANTE: VIGUETAS BERMA S.L.
CTRA. VILLANUEVA DE LA JARA, Km. 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

www.grupoberma.com / info@grupoberma.com

REFERENCIA: CERRAMIENTO C-15

Nr.

PRODUCCION EN FABRICA

PREFABRICADOS DE HORMIGON:

= PLACAS ALVEOLARES

= SISTEMAS DE FORJADO DE VIGUETA Y BOVEDILLA. PARTE 1: VIGUETAS
METODO 1

Fabricada por;

1 VIGUETAS BERMA, S.L.
= CRTA. VILLANUEVA DE LA JARA KM. 2
3 16220 QUINTAMNAR DEL REY (CUENCA)

¥ fabricado en |a planta de produccion:

VIGUETAS BERMA, S.L.
CRTA. VILLANUEVA DE LA JARA KM, 2
16220 QUINTANAR DEL REY (CUENCA)

prestaciones descritas en ol Anexo ZA de las normas
EMN 1168:2005 +A3:2011; EN 15037-1:2008

mencionados anteriormente.

products y las condiciones de produccian en fabrica,

Este certificado expira en fecha 22 de mayo de 2016

Agplus
LGAI nggﬁérc.amen SA

_~avier Ruiz Pefa

Bellatera, 22 de mayo de 2015

lus®

LGAl Techndlogical Genter,
Jordi Brufau Redonda

S.A

CERTIFICADO DE CONFORMIDAD DEL CONTROL DE

En cumplimiento con el Reglamenlo 3052011/EU del Parlamenio Europes v del Consejo de 9 de marzo de 2011
{Reglamenio de Productos de Construccion o CPR), este certificado aplica al products de construccion:

Este certificado indica que todas las disposiciones relativas a la evaluacion y verfficacion de 12 constancia de las

bajo &l sistema 2+ sa aplican y que el control de produccion en fabrica cumple todos los requisitos

Este certificado se emite por primera vez en 22 de mayo de 2015 y su validez permanece mientras los requisitos de
los métodos de ensayo yio del contral de produccion en fabrica, incluldos en la norma armonizada, empleados para
evaluar les prestaciones de las caracteristicas declaradas no cambien, y na se modifiqgue significativamante al

0370-CPR-2132

Director General _:.»;-?,’*’Dimcrnr, Procuct Conformity B.U.
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